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Oferta Téenica  (conforme  a  las  especificaciones  técnicas
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Presentar el trabajo a realizar en un diagrama de Ganu
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Listado de Partidas con volumetria (No subsanable)
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Lxperiencia  Especifica de  la Empresa/Contratista.  mediante
certificaciones emitidas por la entidad contratante o copia de contratos
registrados, en proycctos similares en los altimos cinco (08) afios.
debe incluir el monto de los provectos. Formulario. (SNCC.D.049).
Los Peritos se reservan el derecho de evaluar la experiencia de trabajos
realizados en dichas empresas.

Personal responsable de la Obra y experiencia previa en la realizacion
de este tipo de actividad:

Experiencia previa en la realizacion de este tipo de actividad del
personal propuesto v Curriculo. Las certificaciones de experiencia
deben contener nombre de la entidad contratante. el Contratista. el
objeto de la obra. las fechas de inicio v finalizacion. ¢l cargo
desempefiado.  Deberd anexar ¢l curriculo  las copias de las
certificaciones o titulos alli citadas v certificacion del CODIA. Debe
completar los formularios estandar SNCC.D.045 y SNCC.D.048).

10. Copia de la tarjeta o matricula profesional donde se especifique la

fecha de expedicion. con el tin de determinar la experiencia general.,

1. Carta de intencion y disponibilidad debidamente suscrita en donde se

12. Certificado de vigencia de la matricula profesional

especitique ¢l No. Y objeto de la contratacion directa. el cargo v la
disponibilidad exigida.
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Jueves, 17 de noviembre 2022

REPARACION DE TECHOS DEL ARCHIVO GENERAL DE LA NACION (AGN)

Es para nosotros un placer poder presentarle esta propuesta técnica REPARACION DE
TECHOS DEL ARCHIVO GENERAL DE LA NACION (AGN) Dicha propuesta pretendemos
brindarles nuestros servicios como empresa para la construccion, instalacién y ejecucion
de las obras civiles necesarias, asi como movimiento de cualquier aparato eléctrico en
nuestro espacio de trabajo.

Durante la ejecucion de dicho proyecto nos comprometemos ejecutar el proyecto en
general desde el inicio a fin, desmontar, mover y montar todos los elementos segin
detalles. Dicha oferta considera el suministro de todos los materiales y servicios
requeridos por el proyecto durante su desarrollo. Todas las partidas establecidas en esta
oferta y el presupuesto se consideran a todo costo.

Para dicho proyecto contaremos con un personal técnico altamente calificado y dirigido
en todo momento por un equipo de ingenieros residentes los cuales velaran en todo
momento por el correcto desarrollo de las diferentes partidas establecidas en el
presupuesto, aligual que garantizaran la optimizacién del tiempo de ejecucion cuidando
asi la ruta critica del cronograma.

Nuestro personal en todo momento estard equipado con los EPP reglamentarios como
son {casco, chaleco, guantes, gafas y arnés para alturas mayor a 1.5 m).

Todo nuestro personal reconoce que no esta vinculado laboralmente al contratante por

lo que el contratante no tiene ninguna responsabilidad laboral ni fiscal con ellos.
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ALCANCE DE LAS DIFERENTES ACTIVIDADES
s INICIO DE OBRA

En dicha partida pretendemos realizar el desmonte de toda maleza existente en las
areas que seran impactadas de forma directa o indirectamente por la ejecucion de dicho
proyecto, mover cualquier equipo en el drea de trabajo, limpieza general del areay a su
vez realizaremos el bote de lona y residuos.

¢ Adecuacion
PLANIFICACION PRELIMINAR DEL CONTRATISTA

Desmantelamiento y Cierres - INCLUYE BOTE DE MATERIAL -
DETALLAR PA EN ANALISIS DE COSTO

LIMPIEZA GENERAL DEL AREA A INTERVENIR - INCLUYE BOTE DE
MATERIAL - DETALLAR PA EN ANALISIS DE COSTO

SUMINISTRO DE MATERIALES
REMOUCIONES EN GENERAL
Preliminares Gral. INCLUYE BOTE DE MATERIAL - incluye
equipos, materiales y todos 10s medios necesarios para la ejecucion y
funcionamiento. DETALLAR PA EN ANALISIS DE COSTO

Lona asfictica INCLUYE BOTE DE MATERIAL - DETALLAR PA EN
ANALISIS DE COSTO

Fino de techo INCLUYE BOTE DE MATERIAL, equipos, materiales y
todos los medios necesarios para la ejecucion y funcionamiento.
DETALLAR PA EN ANALISIS DE COSTO

tuberias INCLUYE BOTE DE MATERIAL - DETALLAR PA EN ANALISIS
DE COSTO

Instalacidon de plomeria INCLUYE BOTE DE MATERIAL - DETALLAR
PA EN ANALISIS DE CQSTO

Pintura INCLUYE BOTE DE MATERIAL, equipos, materiales y todos
fos medios necesarios para la ejecucion y funcionamiento. DETALLAR
PA EN ANALISIS DE COSTO

Terminacion en techo INCLUYE BOTE DE MATERIAL - DETALLAR PAEN
ANALISIS DE COSTO

Prefiminares. INCLUYE BOTE DE MATERIAL, equipos, materialesy
todos los medios necesarios para la ejecucion y funcionamiento.
DETALLAR PA EN ANALISIS DE COSTO




Misceldneos INCLUYE BOTE DE MATERIAL - incluye equipos,
materiales y todos los medios necesarios para ia ejecucion y
funcionamiento. DETALLAR PA EN ANALISIS DE COSTO

Acondicionamiento de area exterior, INCLUYE BOTE DE MATERIAL
- DETALLAR PA EN ANALISIS DE COSTO

Instaiaciones eléctricas INCLUYE MATERIALES NECESARIOS PARA
SU EIECUCION

Sefalizacion. Incluye equipos, materiales v todos los medios
necesarios para la ejecucion y funcionamiento.

MOBILIARIO incluye equipos, materiales y todos los medios
necesarios para la ejecucion y funcionamiento.

CUMATIZACION Y PLANTA incluye equipos, materiales y todos 1os
medios necesarios para la ejecucién y funcionamiento.

Los materiales y equipos principales deben ser nuevos sin manchas ni torceduras y
deben cumplir con las normas internacionales (U.L.). En adicién, deben ser presentados
a la supervisidn para ser aprobados antes de ser comprados.

LIMPIEZA FINAL

En esta parte nos comprometemos a entregar en proyecto limpio, sino gue haremos
todo cuanto sea necesario para entregar un proyecto con lo mas altos estdndares de
calidad y garantia.

El tiempo estimado para dichas actividades sera 30 dias calendarios

El contratante comprende que nuestro cronograma no considera retrasos por
condiciones climaticas severas, ni las interrupciones laborales por disposiciones
estatales o logisticas de parte de la entidad contratante. Por lo que si ocurriesen deberan
ser consideradas dentro del plazo de finalizacidon de dicho proyecto.

Esperando que nuestra propuesta les sea de utilidad
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2. Ficha técnica de los materiales a utilizar. (No subsanable)




DECLARATION OF PERFORMANCE
No. 118-01-CPR-2014-04-22
1. Urnigue identfication code of the product-type

Product plastomeric
modified reinforced bitumen sheet TROPICAL P 5,0 kg 120

2 Type. batch or serial number or any other element ailowing dentfication of the construction
product as required under Article 11{4}

‘ ‘ , TROPICAL P 5,0 kg 120

Size ... Protective coating e . Product number

Cixtem _sandfibm . . 460022

3. Intended use or uses of the construction product, in accordance with the applicable harmonised
technical specification, as foreseen by the manufacturer

Designed for instaliation as the bottom layer of roof cladding on buildings and
constructions for waterproofing of engineering structures. Used for new roofing
construction and for repair of oid roof. ideal for the installation as two-layer waterproofing
for the foundations according to EN 13968, Not recommended to use as one-layer roofing
cladding or one-layer waterproofing. Can be used as underlayer for a bitumen shingles with
mechanical fastening.

4. Name, registered trade name or registered trade mark and contact address of the manufacturer
as required under Article 11({5}

TechnoNicol-Vyborg Ltd,,
Ruberoidnaya St., 7. Leningradskaya region, Vyborg, 188804, RUSSIA
Teil. +78137838072
Fax *78137839091

5. Where applicable. name and contact address of the authornised representative whose mandate
covers the fasks specified in Article 12(2)

TechnoNicol-Construction systems LLC,
Gilyarovskogo St., 47/5, Moskow 129110, RUSSIA
Tel. +74959255575
Fax. +74859805249
Email: europe@@in.ry
Website: www in-curope.com

&, System or systems of assessment and venfication of constancy of performance of the
constryction product as set out in CPR, Annex V.

System 2+
7. Incase of the declaration of performance concerning a construction product covered bg & \k}zO g:;\,m7
harmonised standard: ol 4
a

!zﬁ

Notified certification body No. 1023 - INSTITUTE FORTESTING AND CERTIFICAT!ON mﬁﬁw 3@5;
performed the initial inspection of the manufacturing plant and of factory prﬁ ct:oaw*‘*

control and the continuous surveillance, assessment and evaluation of factc\tﬁ p"fﬁq o gj‘ o 5

control. NE, o™ o
Updated certificate 1023-CPR-0546 Fib on APRIL 22.2014 ‘;y\iiﬁ G
Updated certificate 1023-CPR-0547 Fib on APRIL 22 2014 T 5%3,m . ’



9. Declared performance
o TROPICAL P 5,0 kg 120 o
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Does not include dangerous substances.
Dangerous substances

10, The performance of the product identified in points 1 ang 2 is in conformily with the dectared performance in point 9.
This declaration of performance is issued under the sole responsibifity of the manufacturer identfied in pomnt ¢

Signed for and on behalf of the manufacturer by

General direcior

{name and function}

{place and date of issue)
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Tuberias y Accesorios en PVC
Presion Extrema Liso

Aspectos generales

Las tuberias y accesorios de presion extremo liso fabricadas por P.V.C. GERFOR S.A. cumplen con i0s
requisitas establecidos en la Resolucién numero 1166 del 20 de Junio de 2006. por o cual se expide
el Realamento Técnico que seiala los requisitos técnicos que deben cumplir los tubos de acueducto,
alcantarillado, los de uso sanitario y los de aguas lluvias y sus accesorios que adquieran las
personas prestadoras de los servicios de acueducto y alcantarillado, la Resolucion ngmero 1127 de
2007, por la cual se modifican algunas disposiciones de la Resolucién 1166 del 20 de junio de 2006;
v la Resolucién 2115 del 22 de junio del 2007, en su_articulo 5" "Caracteristicas quimicas de
sustancias que tienen reconocido efecto adverso en la salud humana” Todas emanadas del Ministerio
de Ambiente, Vivienda y Desarrollo Territorial, lo cual se evidencia mediante el certificado de
conformidad expedido por el Instituto Colombiano de Normas Tecnicas y Certificacion, ICONTEC come
organismo de certificacion acreditado.

Iqualmente, las tuberias presién extremo liso fabricadas por P.V.C. GERFOR S.A. cumplen con los
requisitos establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 382 {Antecedente ASTM D _2241) -
PLASTICOS. TUBOS DE POLI (CLORURQ DE VINILO) (PVC) CLASIFICADOS SEGUN LA PRESION
(SERIE RDE), v los accesorios presién extremo liso cumplen con los requisitos establecidos en fa
Norma Técnica Colombiana NTC 1339 (Antecedente ASTM D 2466) -PLASTICOS. ACCESORIO DE
POLI (CLORURO DE VINILO) (PVC) SCHEDULE 40, lo cual se evidencia mediante las certificaciones
de producto expedidas por el Instituto Colombiano de Normas Técnicas y Certificacion, ICONTEC,
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Tipo de material.

El compuesto a partir del cual las tuberias y accesorios presion con campana son fabricadas por P.V.C.

GERFOR S.A., consiste substancialmente de poli (cloruro de vinilo) (PVC) rigido.

Los elementos, compuestos quimicos y mezclas de compuestos quimicos que P.V.C. GERFOR S.A. esta
controlando a lo largo del proceso productivo, por ser nocivas para la salud, de acuerdo con et Decreto

2115 del 2007, estdn en la Tabla No.1.

Antimonio Sh

Arsénico As
Bario Ba
Cadmio Cd
Cianuro libre y disociable CN-
Cobre Cu
Cromo total Cr
Mercurio Hg
Niquel Ni
Plomo Pb
Selenio Se
Trihalometanos Totales THMs
Hidrocarburos Aromaticos Policiclicos (HAP) HAP

Dimensiones (didmetro nominal, didmetro externo, espesor de pared)
Tuberia

Longitud: 6 metros, para todas la presentaciones, ver la Tabla No. 2.

0.020
0,610
0,700
0,003
0,050
1,000
0,050
0,007
0,020
0,010
0.010
0,200
0,010
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26
33

42

60
73

88

114

+0,10 {0,004}

0,19 {0,004)
(3,13 (0,005)
+3,13 (0,005}
+03,15 (0,006)

0,15 {Q006)
0,18 (0,007)
+0,20{0.008)

+0,23 (0,009)

152
178
2.16

2,79

+#3.51
+151
+}51

o
W
P2 RO

1485

224

2.74

351

1,52
1.63
185
3,3
270

343

4,39

+0,51
+0,51
+(,51
+#0.51
3,51

+0,51

+{,51

+(,51
(3,51

+(,51

+(,66

351

+0.51
.57
+0,51
+#.51

4,51
+0,66
+{3,79

2.4
305
3,84
43

5,48
&.64
8,08

10.39

+(3.51
+(,80
+{3,97

+1,62

e

P

2,97
371
467

536

8,70
8,11
9,88

12.70

ORRC ENGS

H151

(3,57
+(,51
{51

+{1,51

0,80
087

~1,19

+1,52
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34 2% 26,87 0,10
; 3 3166 £ 6,13
14 42 42,42 £0,13
140 ") 48,56 L0175
2 £0 60,63 £ 0,15
2147 73 73,38 RT:
3 88 89,37 £ 0,20
4 114 11476 <023
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x0,10
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+ 0,13
« 0,15
+ 15
+ 0,18
+ 0,20
20,23

18,85
2441
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37 .41

1387
18,85
2431
3280
8,10
.25
59.00
7366
$7.18
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21 por 17

26 por 14
opor 17
26 por 2

33 por 21

33 por 26
42 por 21

47 por 26
42 por 33
48 por 21

48 por 26
48 por 33
48 por 42
60 por 21
50 por 26
60 por 33
60 por 42
60 por 48
74 por 60
88 por 60
88 poer 73
114 por 60
114 por 71

114 por 88




Presiones de trabajo

500 3,50 350

400 2,80 28,0

13,5 315 247 27
21 200 1,38 138

2% 160 1.10 1.0

32,5 125 0.86 8,6
41 100 0,6¢ 6.9

Accesorios

Los accesorios presibn extremo liso fabricados por P.V.C. GERFOR S.A, son Schedule 40. Esta es un
sisterna de identiffcacién del calibre de los tubos y/o accesorios (didmetro exterior v espesor de pared)
originado en la industria de tuberia de hierro.

Las presiones de trabajo para los accesorios Schedule 40 se encuentran en la tabla No.6.

1 600

3/4" 480
1 450
11/4" 370 i
1 1/2" 330 \
2 280 o 06
21/ 300
3 260

4" 220




Comportamiento frente a condiciones extremas

Presiones de trabajo

Son aquellas condiciones a las cuales pueden llegar a ser sometidas las tuberias y accesorios y que puecen
afectar la funcionalidad de los mismos, debido a que sobrepasan los valores méaximos de trabajo para los
cuales han sido fabricados, tales como:

Altas temperaturas del fluido:

La temperatura de trabajo para las tuberias y accesorios presion con campana fabricadas por P.V.C.
GERFOR S.A. es de 23 °C, para su uso con temperaturas mayores a las indicadas, favor comunicarse con el
departamento de Asistencia Técnica

Exposicion del producto a temperaturas bajo cero:

£l comportamiento de tuberfas y accesorios presion ton campana fabricados por P.V.C. GERFOR S.A. a
temperaturas bajo cero se fundamenta en la disminucion de su resistencia a impactos debido a 1
cristalizacion de las mismas. Adicionalmente las caracteristicas fisicas del fluido a transporta se modifican por
lo cual debe consulrar con el departamento de Asistencia Técnica antes de realizar la instalacion,

Exposicion del producto a altas temperaturas externas:

Las tuberias y accesorios presion con campana fabricados por P.V.C. GERFOR S.A. son productos plasticos,
por lo cual la exposicién a altas temperaturas externas puede afectar sus caracteristicas de funcionalidad. En
el caso en el que sean instaladas en condiciones de temperatura por encima del ambiente, contacte ai
departamento de asistencia técnica. La separacion entre diferentes sistemas {agua fria - agua caliente, agua
fria - sanitaria, etc) se encuentra en la norma NTC 1500 “Cédigo Colombiano de fontanerfa”

Exposicion de los productos a los rayos U.V.

Las tuberfas y accesorios presi6n con campana fabricadas por P.V.C. GERFOR S.A. o deben ser instaladas a
fa intemperie ya que los agentes ultravioleta debilitan las paredes de la misma disminuyendo los valores de
resistencia al impacto y ] 5 presidn hidrostatica. En el caso
de realizar instalaciones de dichos productos & la intemperie favor consultar con el departamento de
Asistencia Tecnica,

Flexién:
La Hexion del sistema puede genmerar cambios en la seccién trasversal de ia tuberia, originando OGE
presiones por encima del disefio. Esta condicién se puede controlar mediante la adecuada instalacion de o «~ -

soporteria.




Vida atil

Para estimar la vida ctil de las tuberias de PVC GERFOR utilice el métoda de ensayo establecido en la
norma NTC 3257 DETERMINACION DE LA BASE DE DISENO HIDROSTATICO (HDB) PARA TUBERIAS
OF MATERIAL TERMOPLASTICO. el cual es idéntico a su antecedente ASTM 02837 Standard Test
Method for Obtaining Hydrostatic Design Basis for Thermoplastic Pipe Materials.

Fste método estd basado en la resistencia hidrostitica a largo plazo del material (LTHS), la cual se
determina mediante el analisis de los datos de ensayos “Esfuerzo vs tiempo de rotura” que se derivan de
ensayos de presion sostenida de tuberfa fabricada con resina de PVC.

Los datos son analizados por regresion lineal para obtener la ecuacion de una linea recta del logaritmo del
esfuerzo contra el logaritmo del tiempo de falla y extrapolando el valor del LTHS a fas 100.000 horas
(11,57 afos).

Resistencia hidrostdtica a largo plazo (LTHS): Esfuerzo de tension estimado en la pared del tubo en
sentido circular que aplicado continuamente causara falla de la tuberia a 100.000 horas. Este valor es dado
por la interseccion de la recta de regresion del esfuerzo con la coordenada de 100.000 horas.

Eghuerzo P3L
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Esfuerzo hidrostatico en (PS))

14 000
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Por ejemplo: Para una tuberia ROE 13,5 teniendo en cuenta la ecuacion 150: Por ejermplo; Para una
tuberia ROE 13,5 teniendo en cuenta la ecuacion 150

2 Estuerzo = RED -1
Presion de trabajo

Esfuerzo= [(RED - 1) x Presion de Trabajo!
2

Esfuerzo=  [{135 - 1)1 x315] = 1969
9

Lo cual se cumple para compuestos con celdas ce clasificacién 12454 de acuerdo con lo establecido en la
norma NTC 369 (ASTM D 1784) que los compuestos estan disefiados para LTHS de 2.000 psi.

Reemplazando en fa ecuacibn logaritmica:

Log horas = Log esfuerzo x (-53,47) + 196,80
Log horas = Log 2.000 x (-53,47) + 196,80
Log horas = 20,79

Horas = 1.97 x 1020




Uso Recomendado:

Las tuberfas y accesorios presion extremo liso fabricadas por P.V.C. GERFOR SA. Se utilizan en
instalaciones hidraulicas para suministro, conduccién y distribucién de agua potable, en edificaciones de
tipo residencial, comercial e institucional

Las tuberias presién extreme liso fabricadas por P.V.C. GERFOR S.A. son ensambladas a los accesorios,
por medio del uso de fimpiador GERFOR y cemento solvente GERFOR.
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Tuberias En ningin caso se permite descargar tuberias
nediante caidas no controladas, por lo cual debe

£l manejo de las tuberias presion extremo liso  asegurarse la estabilidad

fabricadas por PV.C. GERFOR SA. se puede de cada elemento en todo momento.

realizar de dos maneras: manual o con equipos. Se

debe manipular el producto de tal manera que no  Accesorios

sea golpeado con ningdn elemento.

No lance ni deje caer las tuberias, de una altura

No lance ni deje caer las tuberfas, de una
mayor a 30 ¢n.

altura mayor a 30 un

No arrastre los accesorios por el piso, esta practica
puede  causar deformaciones,  agrietamientos
danos generales en el producto.

Al trasladar los tubos de PVC se llevaran sin
arrastrarios por ¢l suelo, entre dos personas, si su
peso lo requiere, y por medios Mecanicos st su peso
es superior (Gria,  carretilla elevadors, pala
mecanica)  evitando  con  ello  deterioro e
incidentes postenores.

Antes de hacer cualquier tipo de manipulacion de
producto se hard una verificacion en su interior, el
cual deber estar completamente vacio.
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Almacenamiento:

£l almacenamiento de tuberia se hace en bodegas cubiertas. Las tuberias presion extremo liso fabricadas por P.V.C.
GERFOR SA. se almacenan colocando Una plancha o lio de tuberia teniendo en cuenta que no sea golpeada en las
puntas.

L tuberia se debe acomodar levantando los tubos o deslizandolos en forma lenta para evitar maltrato del producto.

No se debe almacenar tuberias a la intemperie por més de tres meses. De ser necesario se utilizarén cubrimientos
que permitan la circulacién del aire al interior

Las tuberias se almacenaran debidamente soportadas sobre toda su extension.

La superficie de apoyo debe estar libre de incrustaciones y elementos que puedan llegar a rayar o fracturar la
tuberia.

La tuberia de PVC es susceptible de dafio si se almacena cerca de fuentes de calor.

Lz altura méaxima permitida en el almacenamiento de tuberias, es de 2 m.
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En el transporte, los tubos deben descansar por completo en la superficie de apoyo. Si la plataforma del
vehiculo no es bien plana a causa de salientes, conviene colocar listones de madera u otrc material
similar, para compensar dichos salientes.

Se recomienda proteger la parte mas expuesta, que es el extremo del tubo, en los casos en que exista
la posibilidad de ser perjudicada.

Se debe evitar que los tubos rueden y reciban impactos. s aconsejable sujetarios con cordel o cuerda.
No utilizar cables ni alambres.

Debido a la flexibilidad de los tubos, se procurard que no sobresalgan de la parte posterior del vehiculo
en una longitud que permita el balanceo de los mismos.

Como sea que por el ligero peso de los tubos el camion fleno en volumen puede admitir todavia mas
peso, si el tubo a transportar lo permite, se pueden coiocar dentro de los de mayor didmetro, otros de
menor.

Durante el transporte no colocar peso encima de los tubos, que puedan producirles apiastamiento.

Asimismo debe evitarse que otres Cuerpos, principalmente si tienen aristas vivas, golpeen o queden en
contacto con ellos

La carga en los camiones u otro medio de transporte se debe efectuar de forma que los tubos y
accesorios no sufran deterioro ni transformacion.
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Recomendaciones bdsicas

Las tuberias de PVC estdn disehadas para soportar la presion nominal a una temperatura méxima de
23°C. Valores por encima de los indicados no garantizan la durabilidad v el buen funcionamiento de ia
tuberia.

No use los productos de PVC para condudir o almacenar aire o gases comprimidos. El uso inadecuado
de estos productos puede causar fallas en los mismos.

Ls resistencia a la presién hidrostatica de la ruberfa esté directamente relacionada con el espesor de
pared, por tal motivo, la indebida manipulacién de tuberfas y accesorios tales como golpes, rayones o
fisuras afectan dicho condicién.

Cuando vaya a realizar transiciones entre materiales, tenga en cuenta las diferencias existentes en las
dimensiones de los mismos. Las dimensiones de las tuberfas y accesorios de PVC presion son del tipo
IPS (iron Pipe Size), adicionalmente, las cavidades de los accesorios son conicas, de acuerdo al sistema
NPT (National Pipe Thread).

Suministro de aqua a edificaciones
Acometidas
Las instalaciones domiciliarias se alimentan de las derivaciones de las redes de acueducto {red publica

de suministro). La conexidn tipica y recomendada a un punto de la red publica de suministro se
muestra en el diagrama a continuacion:

Tagpin

 age Tz 1S

S

Ttz

M
Agapiaon nachn Fernt \
aorIA _—‘\ \
2, .

Tidasria o
ES T A \‘ N B
Saptener machs
eerashn \‘ j P

o 58 Sapey gy i oste R
é f\*’ 3 atveda v LA
y ‘-‘ W g5 <88 PO

H 1

\ LM 2R

Coflar do cameanin




Sistemas de alimentacién en edificaciones

El sistema de alimentacion hacia una edificacion depende de las caracteristicas de la ultima, y de fa
capacidad de suministro del sistema, en cuanto & poder suplir los requerimientos de presion de los puntos
hidraulicos.

De acuerdo con ello, v teniendo en cuents que la presion de servicio minima en la red de suministro debe
ser mayor a 20 psi, la presion minima requerida por cada uno de los aparatos sanitarios no excede los 12
psi, y teniendo en cuenta la posicién en cuanto a la altura de cada uno de los puntos hidréulicos; se
puede utilizar un sistema de alimentacién directa, o indirecta.

Es importante mencionar que sequn el codigo colombiano de fontaneria (NTC 1500), la presién
méxima a la entrada de una edificacién no debe exceder los 79,8 psi. En la tabla No.7 se muestran las
presiones recomendadas y minimas para los aparatos sanitarios utilizados en edificaciones.

Sistema de alimentacién directa

Se utiliza cuando la red publica de suministro que surte una edificacion tiene una presion que supera o
iquala los requerimientos de alimentacion de los aparatos de la misma. En este caso la edificacién
puede ser surtida directamente de la red de acueducto.
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Sistemas de alimentacién indirecta

Se utiliza cuando lo edificacién no es alimentada directamente, ya sea porque la red publica de
suministro no suple los requerimientos de presion de la edificacion o por el uso de tangues de
almacenamiento de agua. ’ ¥y o

Existen varios tipos de instalaciones indirectas, dentrc R T,
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El sistema de suministro més utilizado en la R | B
actualidad y recomendado por las normas iy
sismo resistentes es el de Tanque bajo con
equipo hidroneumédtico de  presion.  Este
sistema consiste en un tanque bajo, el cual es
glimentado por la red publica de suministro,
éste a su vez, afimenta a un equipo de
bombeo que consta de un  ndmero .
determinado de motobombas, las cuales estan !
conectadas a un equipo hidroneumatico cuyo :
trabajo es mantener la presion dentro de un
rango establecido, y de alli el flujo es dirigido
a los puntos hidraulicos. Este  sistema
garantiza una presién minima de servicio en la
red, al iqual que una reserva en el caso de
corte en el suministro de la red publica.
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Pruebas hidrdulicas

Asequrese  de  que  todos los

esten bien hechos,

empalme

No realice pruebas de presion antes de 2 hore
después de reaiizado el Gttimo pegue.

Abra los registros para la respectiva purg
de la finea de conduccion.

Deie entrar de manera lenta el agua 3 le re
instalada, (la velodidad con que debe transitar «
fluido dentro del sistema no debe ser superor
los 0,6 mls).

Cierre todos los registros y vélvulas y obsery
que o se presente fingun tipo de fugas en
sisterma,

Conedte la bomba manual al registro de entrad
{preferiblemente a la parte mds baje de la re
para con esto ayudar a la salida del aire).

Procedimiento para prueba hidrdulica de la linea de tuberia instalada

Escoja un manometro de acuerdo & o siquiente
Rango dei Manbmetro = Presion del diseno de
la tuberia + 50%.

Abra el registro de entrada y bombee aqua
hasta 1,5 veces la presion de servicio; recuerde
que la presion de prueba nunca debe superar la
presion de disefio de la tuberia La variadion de
la presion de prueba puede variar entre més o
menos 5 nsi

En algun caso en que la presion llegase a bajar,
deben revisarse los registros v las uniones para
ubicar &l escape, se debe remplazar o reparar
ios elementos y realizar una nueva verificacion
del correcto funcionamiento de la red instalada.

{ina vez realizada una instalacién hidraulica, ésta debe ser probada, para asegurarse que no hayan quedado
fugas. En las pruebas se debe tener en cuenta fo siguiente:

Las tuberfas de PVC deben ser probadas hidrostaticamente (agua). No se recomienda realizar pruebas con
aire 0 qas, ya que esta practica de manera indebida puede causar accidentes.

La maxima presion de pruebas debe ser 1,5 veces la presion de servicio, pero nunca debe superar la presion
nominal de la tuberia.

Tenga en cuenta los siquientes pasos a la hora de realizar la prueba hidraulica de la linea de tuberia
nstalada:
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Hogatio de brirads

Soportes y espaciamiento

La distancia entre soportes para tuberias de PV estd en funcion del tamafo, remperatura de
operacion y de la ubicacion de las valvulas. Los soportes no deben comprimir, distorsionar, cortar o
desgastar la tuberia. Su funcién es mantener la correcta alineacion de la tuberia y prevenir el pandec o
inversion de esfuerzos, pero en ninqun caso deben impedir los movimientos generados de expansion o
contraccion por cambios de temperatura

Las tuberias se deben soportar al final de todas fas ramificaciones y en cualquier cambio de direccion.

Los sistemas de tuberias de PVC no deben alinearse con tuberias de vapor u otros sistemas de alta
temperatura, o Cualguier fuente de calor,

Salvo ias uriones, todos los accesorios debe estar debidamente soportados y las valvuies deben andlarse

para impedir esfuerzos adicionales de torque




L eficiencia en las obras de construccon e infraestructura, esta dada por la sequridad en la
hermeticidad de los ensambles y acoples del sisterna. El cemento solvente y Limpiador GERFOR, son
una garantia de manejo en las instalaciones hidraulicas y sanitarias, proporcionando uniones mas agiles,
sequras y resistentes que las roscadas.

Recomendaciones basicas

Antes de realizar uniones soldadas se deben revisar los extremos de la tuberia a unir, con el proposito
de detectar golpes o fisuras. En caso de que esto suceda, se debe proceder a cortar el tramo dado
antes de realizar la union con el accesono.

Las tuberias PV presién extremo liso no deben roscarse, esto disminuye los espesores de pared
reduciendo su resistencia nominal a la presion. El tipo de unidn adecuado es mediante el uso de
Limpiador y cemento solvente PVC GERFOR.

Productos. Cemento solvente

£l cemento solvente, s una solucion de resina de PVC o CPVC, especialmente formulado para realizar
las uniones entre tuberias y accesorios de Poli doruro de Vinilo, debe fluir libremente v no contener
particulas no disueltas o cualquier materia extrana, que afecte la resistencia final de la umion, o la
resistencia quimica del cemento, no debe mostrar gelificacion o separacion

El cemento solvente fabricado por P.V.C. GERFOR S.A. cumple con los requisitos técnicos exigidos en
la Norma Técnica Colombiana NTC 576 (Cemento Solvente para sistemas de tubos de PVC).

Limpiador

El limpiador GERFOR, es un producto esencial
para el cuidado y preparacién de una union
sequra y garantizada. La funcion principai de
este producto es limpiar y preparar la superficic
a soldar, va que su composicion especializada
qarantiza la remocion de grasas € IMpurezas, y
permite  alister la  superfice  mediante la
formacion de poros en el PVC para recibir 13
soldadura y faclitar la adherendia, logrando la
firmeza del ensamble.

La siguiente tabla muestra los rendimientos de
la soldadura GERFOR para diferentes tipos ce
ensambles, teniendo en cuenta la cantidad
correcta para una adecuada union y que no deje
excesos que pueden alterar la tuberfa.




Instrucciones de aplicacion

Para Una correcta unibn con cemento solvente fabricado por P.V.C. GERFOR S.A. se deben tener en cuenta las

siquientes instrucdiones:

1 Seleccione el tipo de cemento solvente (PVC o
CPVC) de acuerdo a la tuberia utilizada. Tonga en
cuenta la fecha de venamiento.

2.Antes de aplicar el cemento solvente verifique
que el tubo haga contacte con la campana de
accesorio, aproximadamente entre 1/3 'y 273 de su
profundidad.

En caso de quedar flojo el tubo dentro del accesorio
Gamble el tubo o ei accesorio y verifique de nuevo.

3.Corte el tubo de PVC o CPVC a la longitud
deseada. Utilice una caja quia para asequrar que el
corte del tubo sea a escuadra (900), es decir, que
conserve la longitud en cualquiera de sus lados.

4 Elimine las rebabas internas y externas sobrantes
del corte con una lima o fija de papel, ya que éstas
pueden rayar el interior del accesorio o remover el
material reblandecido de la campana, lo que puede
producir una union <on goteo.

5.verifique que los extremos @ unir estan
totalmente secos.

6.Vierta un poco de Limpiador GERFOR sobre
un trapo o estopa totalmente limpia y seca,
frotando el extremo del tubo y el interior de ia
campana del accesorio a pegar. (Aunque las
partes a unir estan aparentemente limpias, el
uso del Limpiador es indispensable para la
optima adherencia entre las superficies).

7. Agite el recipiente del Cemento Solvente
GERFOR antes de usar.

7.Utilice una brocha o estopa fimpia para aplicar
el cemento solvente GERFOR sobre la tuberfa v
los accesorios. El ancho de la brocha debers ser
igual a la mitad del didmetro del tubo pars
garantizar una cantidad de cemento solvente
adecuada.

8.Aplique cemento solvente GERFOR, sobre toda
la parte superficial del extreme del tubo a la
profundidad aproximada de la cavidad del
accesorio y sobre el interior de la campana del
accesorio en menor cantidad.

9.Introduzca el tubo en la cavidad del accesorio y
cuando haga contacto con el tope de la campana
del accesorio realice un giro de 1/4 de vuelta
para distribuir el cemento solvente GERFOR de
una manera uniforme,  garentizando  la
hermeticidad. Esto le permitird eliminar los
posibles espacios vacios entre el accesorio y el
tuba.

10.Después de realizar el peque retire de
inmediato los excesos de Soldadura con un trapo.

11.Lave la brocha utilizando Limpiador GERFOR.




Comportamiento hidrdulico:

Para evaluar el compartamiento hidraulico de las tuberfas de presion, P.V.C. GERFOR 5A, utilizé
métodos de ensayo normalizados que estan claramente descritos en las normas técnicas Colombianas
NTC 3578 Tuberias termoplésticas para la conduccién de fluidos. Resistencia @ la presion interna.
Mstodos de ensayo y NTC 3579 Plasticos. Determinacion a la presion hidraulica de rotura a corto plazo
en tubos v accesorios de plastico.

Mantenimiento preventivo y correctivo:
Mantenimiento preventivo

Las tuberfas presion extremo liso, al encontrarse instaladas, en la mayoria de los casos, embebidas en el
concreto, y en otros dentro de los ductos construidos para la disposicion de la misma, se imposibilita ta
realizacién de mantenimientos preventivos sobre la red.

Mantenimiento correctivo

El mantenimiento correctivo en redes de presion en edificaciones se realiza cuando el sistema ha
sufrido dano alguno en un punto. Este dano se refiere a taponamientos del sistema, fracturas o roturas
de la linea de tuberfa.

Fracturas o roturas

En el caso de presentarse fracturas o roturas, se debe encontrar el punto de fractura o perforacion del
sistemna, posteriormente se demarca la seccion a cortar, teniendo en cuenta que los extremes queden
libres de agrietamientos o rayas. Se realiza un corte sransversal de la seccion y dependiendo de la
longitud de ia misma se puede utilizar 2 uniones presion y un niple de tuberia del didmetro de la
misma, 0 una unién pasante presion del didmetro de la misma.




Las caracteristicas de rotulado de las tuberias presion extremo liso fabricadas por PV .C. GERFOR S.A.
cumplen con los lineamientos de la norma técnica colombiana NTC 382,
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Caracteristicas quimicas de reconocido efecto adverso en la salud humanas. Pag. 2
Tabla No. 2 o
Espesores de pared y tolerancias, para los tubos plasticos de PVC con Pag. 3
diametros exteriores (PS.
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Dimensiones de la campana cdnica y tolerancias para accesorios schedule 40. Pag. 4
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Schedule 40A.B
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PV no roscados.
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Presiones maximas de trabajo para accesorios Schedule 40. Pag. 6
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Resultados  de  prueba de regresion  acelerada a  la presion  de  trabajo  en  PS, Pag. 9
para tuberfas presion extremo liso  fabricadas por PV.C. GERFOR SA. de V2

y 1" de diametro nominal.

Tabla No. 8 Psa 15
Presiones recomendadas y minimas por aparato sanitario (Disefio de 9.
instalaciones hidro sanitarias y de gas para edificaciones -Rafael Perez

Carmona- ECOE Ediciones).

Tabla No. 9 Pag. 13

Distancia recomendada entre soportes para tuberias presion extremo fiso.

Tabla No. 10
Rendimiento de Cemento Solvente, 114 de Galén para PVC.
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Rotulado de tuberfa presion extremo liso fabricada por P.V.C GERFOR S.A.
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CEMENTO GRIS
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IMAGINA TODO LO QUE
PODEMOS CONSTRUIR JUNTOS
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Autopista Duarte km 14, Danto Domingo Oeste, Republica Dominicana
RNC. 132-10114-6. TEL: 809-289-9042

FICHAS TECNICAS
IMPERMEABILIZANTE

Siliconizer™ es un sellador de grado profesional de acrilico modificado con siticon, 100% elastomerico y ultra blanco.
Con una elongacion de hasta 525%, 58.9% DE SOLIDO y excelentes propiedades mecanicas que retiene por muchos
afios. Formulado para reflejar el calor y disefado para sellar superficies contra filtraciones y humedad. Provee una
capa adherida fuertemente ala superficie protegiendo contra las inclemencias del tiempo y sellando la superficie.

o

1.15g/C3, =9.585 Solventes: Agua

{b/Gal
8592 Vehiculo: Acrilica 100 %,
Elactomerico Al 100%

120-130K.U Pigmentacion: Dioxido De Titanio

De8 A15M2 /G Labilidad: 8,500 Ciclo

Micrones )

1 HORA, TRES HORA Color: Segun Carta

REPINTADO

24Horas Cubrimiento: Una Capas
Durabilidad : 6 A 10 Afos

Mate

PREPARACION Y MODO DE APLICACION

Preparacifn: Antes de aplicar, agites bien la pinturas
Brocha, Rodillos y Pistola de aire. Sobre:
Aplicacion: madera, paneles de yeso, ladrillos u otros

Brocha y Rodillo si fuese necesario agregar un

Dilucion: 3% de agua filtradas, para pistola agregar un
15%
Almacenar en condiciones adecuadas vy
Almacenamientos: recipientes herméticamente cerrados por un §

tiempo no mayor a los 4 afios.
1) Manténgase este producto en
Precauciones: almacenamiento con buena ventilacion

2) Mantener fuera del alcance de los nifios.

Presentacion: 1GL. 5GL
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No. EXPEDIENTE

AGN-CCC-CP-2022-0010

SR

17 de noviembre de 2022

ARCHIVO GENERAL DE LA NACION (AGN) Pagina 1 de 6

Descripcion del enfoque, s metodologiay el pian de actividades para b fecucion del trabajo: Plan de
Seguridad, plan de calidad y plan de gestion de riesgos

NOMBRE DEL OFERENTE CONSTRUPE S.R.L.

a) ENFOQUE TECNICO Y METODOLOGIA.
1. INTRODUCCION

E1 objetivo principal en ia propuesta que se presentara a continuacién es cumplir con todas 1as especificaciones
que integran la licitacion AGN-CCC-CP-2022-0010 en la misma como contratista tenemos &t compromiso de
ejecutar todas las actividades técnicas y administrativas con la mayor calidad, en el menor tiempo y con el
menor costo posibles, de manera tal que esta propuesta pueda asegurar que se cumplan efeclivamente ias

estipulaciones contenidas en asta oferta de construccion de emergencias

ltem l Nombre del centro Municipio Provincia
| 1 —
‘ 1 | REPARACION DE TECHOS DEL ARCHIVO | Distrito Nacional - Distrite
'} l GENERAL DE LA NAUION (AGN) - Nacional
a e
i

Por Io tanto, s& hara una programacion de todas las actividades a ejecutar. tomando en cuenta realizarlas
cumpliendo con los criterios tBenicos que se aplican a estos tipos de proyectos

2. DESCRIPCION Y ALCANCE
La: Construccion de obras de REPARACION DE TECHOS

Tal y comno su nombre lo indica, este proyecto de construccion consiste en demolicion, construccion, rehabilitacion
y limpieza TECHOS DEL ARCHIVO GENFRAL DE LA NACION{AGN) Tomando en cuenta las especificaciones
surninistradas y los tiampos de ejecucion del proyecto.

QISTRIBUCION o
Originai 1 - Expediente de CHfpras
HUR 10 2012 Y ‘ggf;%,gamm

SR -




3- METODOLOGIA

£! cbjetivo principal de estas obras es de proporcionar el remozamiente de diferentes areas de pasillo. aulas y
bafios en San (ristobal.

Suministraremos come Empresa la mano de obra y equipos necesaros para {a demolicion, construccion de todo
o referente a su construccion y correcto funcionamiento

Para ia ejecucion de estos trabajos, dispondremos de todo el personal técnico calificado para dirigir y Hevar a
cabo el cumphmiento con ias especificaciones todas 1as actividades desde la planeacion de estas hasta su
terminacion y recapcidn satisfactoria.

Ejecutaremos todas 1as actividades de caracter técnico y administrative necesarios para asegurar gue tos trabajos
cumplan de manera efectiva las estipulaciones contenidas en el contrato. en la construccion conforme a los
disefios y las especificaciones téenicas del proyecto

Cumpliremos ademas con 1odo lo que se establece en esta propuesta tecnica vy econdmica, cumphendo
categéricamente con el tiempo de terminacion del proyecto y la calidad de estos temando en consideracion el
control de calidad de los insumos o matenales a wtilizar y seguimiento en 12 mano de obra técnica especializada
para el final termino de los trabajos hasta la entrega final del proyecto, como detallamos a continuacion.

Ei director de la obra juntamente con ei Ingeniero Residente ira trazando todas las pautas y requerimentos con
cada una de ias brigadas y equipos para garantizar el trabajo requerdo en jos tiempos establecidos y con las
especificaciones demandadas.

Durante la ejecucion del proyecto se iran realizando los ensayos de calidad que amerite cada una de las fases,
con la formacion de una unidad para la ejecucion y el controi del proyecto

Con la unidad de ejecucion y control lievaremos de manera continua los planes de gerencia de proyectos definidos
por nuestra empresa a fin de verificar su alcance y validarlos para su implementacidn. Procederemos a ta
verificacion de los estudios, disefos y planos técnicos que formaran parte de (03 planos ejecutives finales del
proyecto, los cuales somn:

5 Levantamientos topograficos.
o Planos de taller arquitectdnicos complementarios para ias diferentes disciplinas.
o Planos y disefios estructurales.

Realizaremos ademas Levantamiento de las condiciones reales de la zona a trabajar. con el objgtivo de definir la
logistica de gjecucion

Para ello realizaremos.

= Un levantamiento topografico genera {planimétrico y altimétrico} de las areas de trabajo,
areas de servicio, caminos internos y los caminos de acceso al Proyecto,

Un informe de campo para vialidad. Preparacion, para aprobacion, de un reporte
confirmatorio de infraestructura vial y de transporte a utilizar.

. informe de campo para el movimiento de tierra preparacion de reporte confirmatorio de
caracteristicas del movimiento de tierra requerido, las fuentes de materiales y los sitios de
bote, siempre acorde a |as regulaciones en ia zona, con fines de aprobacion previo a ja fase
de construccion de medio ambiente.

-

informe de campo sobre seguridad fisica y acceso a Obra. Preparacién de reporte

confirmatorio sobre las condiciones existentes en el sitio relacionadas con ta seguridad fisica
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de personal maquinaria herramientas y materiales proponiendo medidas o soluciones para
aprobacion de los responsables.

Plan de control Este incluira el control geometrico y topografico, control de calidad con prusba de materiales de
relleno de mina Pruebas de control y calidad del hormigen, las pruebas de revenimiento del concreto seran
tomadas en obra juntamente con las probetas, las cuales seran lievadas luego al laboratorio para su rotura.

Control de costos. cubicacion y programacion. a traves de sistemas de registros adecuados en coordinacion con
la supervision, con toda ia informacion necesaria para que el proyecto termine tiempo y dentro de los costos
presupuestados

Cumplir con la programacion para que el proyecto se ejecute con la agilidad gue se demanda. pero sin sacnficar
fa calidad

Eiaboracion de informes mensuales de avance de obra 8l cual contendra todas las informaciones del periodo del
proyecte, control fotografico, avance grafico de 1o programado vs. Ejecutado, cuadros de control de ensayos en
materiales, hormigdn y control de acero. encofrado, etc. Todos estos controles seran implementados programas
de trabajos especificos como son. Microsoft Proyect, Microsaft Excel, AutoCAD. Power Point, y olros programas
especificos.

i trabajo del contratista se desarrollara en un plan detallado de construccion compuesto de las fareas a ejecutar
simultaneas y organizadas por etapas de tal forma que el proyecto tenga un avance continuo y sin tropiezos.

Para un contro! adecuado y procurando tener una intima integracion y conocimiento se propone realizar rguniones
semanales donde se revisaran cada etapa del proyecto, ademas metas, logros y donde se verificara que la obra
esta controlada dentro de 1a calidad y el iempo de gjecucion previstc.

4. PLAN DE ACTIVIDADES Y DOTACION DE PERSONAL

Para este Upo de proyectos, organizamos las actvidades en funcidn del orden del orden de ajecucién. los equipos
a utilizar y &l personal necesario para dinigir y llevar a cabo cada una de las etapas del proceso

iniciaremos las actividades organizando el personal que astara al frente para iniciar ios trabajos, conocer las
instrucciones y directrices dadas por el contratante con relacién a las estipulaciones de los documentos de los
contratos de construccidn para completar o para completar las especificaciones técnicas Asegurar 183
calificaciones del personal técnico empleado en la obra y comprobar que su idoneidad y numero sean ios
adecuados para la buena y oportuna ejecucion de las obras, se retirara y reempiazara €l personal que no satisfaga
ios requisitos necesarios y no sea completamente idoneo

Se recopilaran todas las informaciones relativas al proyecte. Se debera oblener antes del nicio los siguientes
documentos. de tal forma que sean parte del contrato’

1. Contratos firmados entre ambas partes de las obras a ejecutar

2. Planos completos del proyecto

3. Especificaciones generales y especificas

4. Estudios, cdlcutos y disefos

5. Programas de trabajo y montos econémicos {tablas de fiujo de caja)

6. Presupuestos

7. Estudios especiales {si apiican)

8. informe sobre control de calidad

g, Medicion, cubicaciones y pagos

10. Grifico de controles de obra ejecutada y graficos de control econdmico Vs. Ejecutado

Iniciamos el praceso de ejecucion de ios trabajos partiendo de haber compiletado todas las informaqune%?
amteriores. Esta fase inicia con la puesta en marcha de las actividades especificadas del alcance de los tr'apei}b’s,

asi como aquelias que son normaimente parte del proceso de construccién. como son el control del pérsonal
t&cnico. administrativo, control de todas las brigadas que conforman la eyecucion del RGN GION
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Las etapas y actividades relevantes que componen el proceso de consiruccion a trabajar son 1as siguientes:

1. PRELIMINARES
2. TERMINACION DE TECHO
3. JUNTAS DE CONSTRUCCION

Durante todo el proceso se cumplird con los requermientos establecidos por los encargados de la supervision que
designe la entidad contratante, solicitando la aprobacion de cada trabajo realizado y antes de pasar a una siguiente
atapa

Todas las actividades descritas anteriormente seran resumidas en varios reportes entre los que destacamos ios
siguientes:

o informes mensuales de avance de obra, de la manera que fue especificada, incluye una
relacion de lo programado.

O

informes especiales sobre el proyecto, sila situacion lo requiere.,

o Informe semanal de todas las actividades que se ejecutaran semanales.

o Entrega de las cubicaciones a ser pagadas, las cuales seran elaboradas con los mas estrictos
controles establecidos en [a obra.

£1 personal encargade de ejecucion del proyecto por parte de nosotros como contratista, estaria distribuido en
sentido general de la siguiente manera:

1. Equipo de Direccién

Compuesto por e director de obras, ingenieros residentes, especiaista en estructuras metalicas vy los asistentes,
encargados de dirigir y administrar todo el proceso, llevar el control de los trabajos realizados y de que todos los
equipos y materiales estén a tiempo en ia obra, garantizando que todos 108 equipos cumplan con sus funciones
tal cual lo programado y trabajando en consonancia con la supervision designada por la entidad contratante

Ingenieria

Es la actividad onentada a la produccion de la readecuacion y construcgion de techado de canchas deportivas de
estimado de costos, dibujo de planos, especificaciones técnicas y ambientales, estudios y ensayos de laboratorio,
asesoria u ofras labores similares que van a servir de base para la debida programacion y ejecucion de una obra.

La abra contara, en todo momento, con el apoyo técnico y administrativo del Contratista compuesto por un
personal clave que detallamos a continuacion

a) 1 GERENTE GENERAL
b) 1 INGENIERQ CIVIL RESIDENTE
2. Equipo de ejecucién

_ ac
Compuesto por la brigada topografica. los encargados de transporie y equipos de construccion, los maest‘rgsxﬁe

obras, todos con sus respectivos obreros, al frente de la ejecucion de cada una de las partidas considera¢as y

trabajando bajo a directnz del equipo de direccion. g
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3. Equipo de control de calidad

Bajo la responsabilidad de una empresa de prestigic, reconocida y certificada por la entidad coniratante. para
flevar a cabo el control de calidad de los procesos que 0 requieren y de ios materiales suministrados.

CONTROL DE HORMIGONES HIDRAULICOS

L a actividad de control en los hormigones utilizados en el proyecto consistira en establecer un sistema de control
preventivo y continuo, desde ta seleccion de los matenales, disenoy elaboracion hasta la puesta en obra

Para tai fin procaderemos con ia revisién del disefo de mezcla de hormigon gue debera ser suministrado por el
contratista ¢ suplidor.

E1 mismo debera inciuir las caracteristicas de los agregados utilizados, ia proporcion de cada componente
{cemento. agregados, aguay aditivos) y la resistencia a ia comprension obtenidas a diferentes edades de
elaboracion y curado, 1o cual sera comprobado con ensayos y pruebas antes de utilizarse el mismo, con fines de
aprobacion

peridgdicaments (una vez por semana) se visitaran las instalaciones del suplidor y se tomaran mugstras de 108
materiales para comprobar que los materiales mantienen las caracteristicas del disefo.

Los ensayos para realizar seran:

Composicién granutométrica (ASTM C 136)

Densidad suelta y varillada

Gravedad especifica y absorcion (ASTM €127 Y C128)

Limites de plasticidad a las fracciones menores que maila 40 (AASTHO T-83 ¥ 7-90)
Desgaste los angeles (ASTM C-131Y (535}

Colimetria a las arenas

£n obras las mezclas servidas seran controladas continuamente a través de los siguientes ensayos:

prueba de revenimiento (SLUMP} a cada camion mezciador, antes de iniciar el vaciadoy
durante el vaciado. {norma ASTM C - 143).

Temperatura de mezcla (ASTM C- 1064}

Toma de especimenes cilindricos [ASTM C-131, ASTM C-172Y ASTM C-470)

Hormigones con revenimiento superior al establecido deberan ajustarse o corregirse adicionando cemento en
obra. o devuslto a la planta para su ajuste 0 correccion en presencia de nuestro inspector. Este sistema de
control permite disminuir 1a posibilidad de gue el concreto no alcance la resistencia requerida par exceso de
agua.

1 hormigon suministrado y colocado debera ser vibrado y curado como lo establecen las normas, por 1o cual se
solicitara, previo al vaciado, &l procedimiento de curado a implementar.

£l control de vaciado conlieva el registro de toda la actvidad e informacion obtenida incluyendc la focalizacion de
1a zona de vaciado correspondiente a cada camion.

ING. JOSE LUIS %EQL}E}?O en calidad de Gerente General, debidamente autorizado para actuar en nombre y

representacion de SRL. »
% I
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4. Presentar el trabajo a realizar en un diagrama de Gantt
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5. Listado de Partidas con volumetria (No subsanable)




PRESUPUESTO PARA REPARACION DE TECHOS DEL ARCHIVO GENERAL DE LA NACION (AGN])

1 PRELIMINARES
1 1 Huecos en muros de harmigon de antepecho para colocar ductos para bote 1.4¢ m3
Suministrac y colocacion de tola de 4'x8'x 1/2" de espesor cortadas en
1-2 pedazos de 3'x 3 horadadas en el centro con el didmetro del rangue nara
ser atornitladas en ios mures con 8 tormillos tipo Hilty con tarugus metalicos
cads una para fijar e tangue de bote con soldadura 280 ud
1-3 Alguiler de andamios para colocar ducterias de 16 metro de alto 4.00 meses

Surministro y colucason de ductos en tangues de 55 galones metdlicos 111.00 .
e Lo N A ud
soidados y colocadas en 6 puntos del edificio fijados con arandeias de acers

1-4 v torniilos tipo Riity con tarugos metdlicos, aitura de cada ducto 14 mt
1-5 Bases metdlica de apovos para ductos en el lado sur del edificio 4.00 ud
1-6 Bases metdlica de apoyos para ducto en el lado oeste del edificio 3.00 urt
1.7 Remocion de tein astaltica swstente en techo 372550 m)
1-8 Remocian tela asfaltica en muros de antepeche 1.089.01 m)
1-9 Trasiadou de tona asfaitica removida a tos ductos 4,814.91 ma
1-10 Demolicion de maortera de fino existente 148,87 m3
1-11 Demolicion de caliche coiocado por debajo del fine existente 117.42 m3
Traslago de! material de martero y caliche demolido desde e dres entre las
1-12 2 juntas en sentide Y-¥ hacia tos lados laterales 18.0% m3
Trasiado del material de mortero y caliche demoiido desde zona frontal iado
1-13 oeste hasta ducto de esa area (A} 61,29 ma3
Traslado del material de mortere y caiiche demeolido desde zona frontal lado
114 este hasta ducto de esa area (B} 5260 m3
Traslado del material de mortero y caliche demotido desde zona posterior
1-15 edificio viejo hasta ducto de esa drea C 52238 m3
Traslado del material de morteru v caliche demoiido desde zona posterive
1-1b edificio vigjo hasta ducto de esa drea D E7.05  m3
Trasiatio Oel material de morterc demolido desde zona ceste edificio nuevo
1-17 nhasta ducto de esa area £ 3457 m3
Traslade det material de mortero demolido desde rona este edificio nuevo
1-18 hasta ducto de ese drea b 3502 m3
1-19 Desagues de techos nuevos de PYC @ 3" con sus abrazaderas L= 15.00 mt 150.00 mi
120 Limpieza de area de hormigdn para aplicacion de aditvo 100 pa
Vaciado de hormigds armado en mures Con epoxico puro para unir
121 hormigdn nuevo y vieis 146 m3
1-22 Resane de superficie que se colocaran tormilios 100 pa
1-23 Pafiete de supeficies donde se repuso normigén incluido repetlo 1200 mz2
124 Sustituir codos de PYE ¢ 47 x 909 en desagues existentes 400 ud
135 Sustituir codos de PYC @ 3% x 908 en desagues existentes 4.00 ud
1-26 Desmuontar ducterias v sacarias de! AGN 100 pa
1-27 Bote de materia! producio de demoliciones 368.50 mi
1-28 Bote de ia iona retirada 500 wajes
1-29 Letrero de ubra 1.00 ud
1-30 Bafo y lavamanos portanl, (1 und 400 meses
Remocion impermeabiizante existente en: casetas generadores y antesals
1-31 de cocing 29400 m2
1-32 Trasiado a pargues pa e 9400 me
1-33 Pintura en areas pafietadas e cars exterior y resanadas 12000 m2
SUB-TOTAL PARTIDA 1 0.00
2 TERMINACION DE TECHOS
2.1 Amuler de elevador oo wingh 3.0 meses
2.2 Fino de techo elaborado en harmigonera y colocado con bomba 380471 mi
2.3 Zabalela de techo 83381 i

Suministro y colocacion de membrana asfaltica granulada polyester de 4

mm de espesory 5 Kgfem2
2.4 incluye: O6GRG81 m2
dor de junta intenor y exterior

b

*Aplticacitn prymaer




[

- w

[

SIS

SUB-TOTAL PARTIDA 2

JUNTAS DE CONSTRUCCION

Eliminar poluretano gn juntas de techo con acetona
Restituir con nueyy poliuretano en juntas de techo

SUB-TOTAL PARTIDA 3

VARIDS
Limpieza continua v final
SUB-TOTAL PARTIDA 4

SUB-TOTAL

GASTOS GENERALES

rreccion Tecnica

Gastos Administratives

Transporte

Seguras y Fianzas (Presentacion Facturas)
Cadia

Fotpecon

Impreviste

ITBIS {10% de Direccicn Teonical

SUB-TOTAL GASTOS GENERALES

TOTAL GENERAL

1.00

10.00%
4.00%
2.00%
3.80%
0.10%
1.00%
S.00%

18 Q0%

mi
m

p.a

0.00
0.00
0.00
2.00
0.00
300
0.00
000

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

0.00

... 0%




6. Cronograma de Ejecucion de Obra
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7. Experiencia Especifica de la  Empresa/Contratista, mediante
certificaciones emitidas por la entidad contratante o copia de contratos
registrados, en proyectos similares en los dltimos cinco (05) afios,
debe incluir el monto de los proyectos. Formulario. (SNCC.D.049).
Los Peritos se reservan el derecho de evaluar la experiencia de trabajos
realizados en dichas empresas.
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